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Kurzinhalt

Diese Broschire zeigt, wie man mit der ELAM-Software und den Hardware-Bausteinen von Armbruster
Engineering umfangreiche Assistenzfunktionen an manuellen Arbeitsplatzen aufbauen kann. Auf einfache
Weise gelangt man so zu industriellen Manufaktursystemen, erhoéht die Produktivitdt und steigert die
Ausliefersicherheit.

Welche wirtschaftlichen Moglichkeiten industrielle Manufaktursysteme flr Unternehmen er6ffnen, wurde
bereits in der vorhergehenden Broschire:

LEITLINIEN fir eine sichere und wirtschaftliche Produktion ausflihrlich dargestellt (siehe Ausgabe 2019).

Die Produktionseinrichtungen werden als anbindungsféhige
Knoten konzipiert, die als auskunftsfahige Relaisstationen
fur die Mitarbeiter agieren.

Die wirtschaftlichen Vorteile sind durch den Wegfall von
zeitlichen Verschwendungen, der stark verkleinerten
Fehlerrate und dem zielgerechten Ressourceneinsatz bei
kirzesten Anlernphasen gegeben.

Nunmehr liegen bei uns neue Gerate und Baugruppen vor, die nahezu das gesamte Anforderungsspektrum
einer manuellen Produktion abdecken. Wie man diese einsetzen kann und welche weiteren Verbesserungs-
potentiale erreicht werden kdnnen, wird hier beschrieben. Die Broschure ist praxisbezogen und berichtet stets
aus der Sicht der Anwender.

WARUM WIRD ASSISTENZ BENOTIGT?

Stellen Sie sich vor, Sie sollen an einem neuen Arbeitsplatz in der Produktion eine unbekannte Arbeit
aufnehmen und finden alles, was Sie bendtigen in Form elektronischer Arbeitsanweisungen vor. Welche
Vorrichtungen zu verwenden sind, welche Teile bendétigt werden und wie die Arbeitsfolge abzuarbeiten ist.
Wenn Sie dann einen Fehler machen, werden Sie hoflich aufgefordert, diesen zu korrigieren.

Keine langen Diskussionen mit den Vorgesetzten mehr, kein zeitaufwendiges Studieren von Zeichnungen und
Sticklisten und schon mit dem ersten Tag wird Top Qualitat abgeliefert.
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01 Einleitung

Wir bei Armbruster Engineering erstellen seit mehr als 20 Jahren IT-Systeme und Assistenzsysteme
mit grafischer Bedienerfuhrung fir die Produktion. Mehr als eintausend Anlagen, als Einzelplatze, als
Montagelinien, als Manufaktursysteme mit den Teilfunktionen Wareneingang, Kommissionieren, Montieren,
Prifen und Verpacken, wurden von uns in dieser Zeit fir unsere Kunden realisiert.

Dabei haben wir gelernt, dass Assistenzfliihrung lickenlos und umféanglich dargestellt sein muss. Das
setzt voraus, dass alle bendtigten Werkzeuge und Gerate am Arbeitsplatz in den Visualisierungsablauf
situationsgerecht aufgerufen werden und eingebunden sind. Nur dann kann dem Mitarbeiter ein daten-
technisch geschlossener Ablauf angeboten werden.

Das heildt, dass alle Gerate, die am Arbeitsplatz elektrisch funktionieren, dem IT-Netzwerk zuganglich gemacht
werden mussen. Teils um den Einsatz freizugeben oder zu sperren, teils um die sachgerechte Verwendung
sicherzustellen und um erzeugte Daten und Messwerte abzugreifen und zu speichern.

L

SOFTWARE

ELAM ist die Produktionssoftware von Armbruster Engineering, mit der Assistenzsysteme an
Arbeitsplatzen interaktiv aufgebaut werden kénnen. Der Rechner jedes Arbeitsplatzes kann Daten
empfangen, Informationen zur Verfliigung stellen, Assistenzfunktionen erfiillen und Produktions-
ergebnisse abspeichern.

Insgesamt erhalt man durch den Einsatz von ELAM eine stabile, fehlerfreie, manuelle Produktion bei
geringen Kosten.
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02 ELAM — Das Produktionssystem

ELAM besteht aus 3 Modulen: Administration, Assistent und Auswertung mit einem Dashboard
als Leitzentrale.

ADMINISTRATION ASSISTENT AUSWERTUNG
Verwaltung Visualisierung Dashboard/Leitzentrale
EINRICHTEN ARBEITEN BERICHTEN

Am Arbeitsplatz meldet sich der Assistent als HTML5 Client mit klar gegliederten Ansichten
und einer seitlichen Funktionsleiste.
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Das geschieht in so kurzer Zeit, dass der Anwender wie in einem Dialog mit dem System arbeiten kann.

Ist die Bewertung negativ, so wird eine Korrekturanweisung ausgegeben, die oft mit der Aufforderung
verbunden ist, den TAF oder Block, das sind mehrere TAFs in Folge, zu wiederholen.

Werden Aufgaben mit einem Werkzeug, Messmittel o.a. ausgefiihrt, so werden diese Arbeitsmittel
signaltechnisch angebunden und von ELAM Uberwacht.

Damit wird die manuelle Werkbank zu einem digitalen, intelligenten Arbeitsplatz.
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03 Die SWAs — Intelligenz vor Ort und ihre Geratefamilie

Fir jeden Arbeitsplatz wird zur Anzeige Uber Touch-Monitore oder Projektoren ein Rechner bendtigt.
Wir haben fur den praktischen Einsatz spezielle Gerate entwickelt, die sogenannten Smart Work Assistants
(SWAs). Sie verfugen, im Gegensatz zu marktgangigen Rechnern, Uber alle peripheren Anbindungs-
moglichkeiten, die an Arbeitsstationen bendtigt werden.

Es gibt den SWA in drei Bauformen: Als SWA-Mini Client, SWA-Client oder SWA-Server. Client und Server
kdnnen jeweils mit einem integrierten 10” Display geliefert werden.

Der SWA-Mini Client ist zwar klein in seinen Abmessungen aber bereits als vollwertige ELAM-Station
einsetzbar. Der SWA-Client Gberzeugt durch die vielfaltigen Moglichkeiten, Werkzeuge und Gerate anschlieen
zu konnen. Der SWA-Server wird als Server in der Produktion oder auch bevorzugt als Power-PC ver-
wendet, wenn erhdhte Leistungsfahigkeit an den Stationen verlangt wird.
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3.1 Die 5 Varianten des SWA

307 x 205 x 107 mm

SWA-Server mit Display
STAMA Nr. 3288

307 x 205 x 107 mm

SWA-Server ohne Display
STAMA Nr. 3289

156 x 90 x 50 mm

SWA-Mini Client
STAMA Nr. 3295

307 x 248 x 107 mm

SWA-Client mit Display
STAMA Nr. 3286

307 x 248 x 107 mm

SWA-Client ohne Display
STAMA Nr. 3287

Alle SWAs sind von auRergewohnlicher Robust-
heit und fir den Einsatz in der Produktion auch
unter harteren Bedingungen geeignet.

Sie werden auf Basis von hochwertigen PC-Boards
bei Armbruster Engineering entwickelt, gefertigt und
sorgfaltig getestet.

> Mit diesen SWAs werden die Arbeitsplatze aus-
gerlstet und je nach Aufgabe mit den Geraten
aus der ELAM-Geratefamilie bestuckt.
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3.2 Produktion, Zertifizierung und Test der SWAs

Alle Gerédte werden einer gesicherten SWA Produktion bei
Zertifizierung unterzogen Armbruster Engineering
SWA in der Endpriifung SWA in der Endmontage

3.3 STAMA Baugruppen

Armbruster Engineering bietet Bausteine an, die vorerprobt und getestet sind und ganz individuell gruppiert
und eingesetzt werden konnen. Diese Bausteine nennen wir STAMA Baugruppen. Sie werden im jeweils
aktuellen Katalog aufgefiihrt. Der aktuelle Katalog ist auf unserer Website als Download verfligbar.

Bei uns sind alle STAMA Baugruppen, also Komponenten und Gerate, Werkzeuge, Messmittel und Kom-
munikationsmittel mit einheitlichen Schnittstellen, sogenannten Controllern, zum ELAM-System verbunden.
Damit ist das Grundprinzip einer gemeinsamen, fehlerfreien Kommunikation gegeben.

Einige Gerate, die nicht am Markt erhaltlich sind, werden ausschlieBlich von Armbruster Engineering
produziert, sorgfaltig hergestellt und zum ELAM-System passend qualifiziert. Wir bezeichnen sie als
SWA-Geratefamilie.
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3.4 Ubersicht der STAMA Baugruppen

Auch diese Gerate werden von Armbruster Engineering produziert oder sorgfaltig ausgewahlt und zum

ELAM-System passend qualifiziert:

Legende:
1 SWA-Mini (STAMA Nr. 3295)

Touch Panel (STAMA Nr. 3158)

Tablet (STAMA Nr. 3445)
PTL-Installationsset (STAMA Nr. 3648)
Drucker (STAMA Nr. 3460)

HDT (STAMA Nr. 3457)

Ethernet LED Bitcube (STAMA Nr. 3562)
SWA-Key-Lesegerat (STAMA Nr. 3410)
Netzwerkswitch 8-Port (STAMA Nr. 3653)
WLAN Accesspoint (STAMA Nr. 3578)

o ©W O NOoO G WNDN

- - -
=

SWA-Server ohne Display (STAMA Nr. 3287)
SWA-Client ohne Display (STAMA Nr. 3289)

Handling-Arm mit Sensorausristung (STAMA Nr. 3864)

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

HST-Schrauber (STAMA Nr. 3840)
Kolver Schrauber (STAMA Nr. 3860)
Kolver Steuergerat (STAMA Nr. 3865)
Scanner (STAMA Nr. 3450)
Messschieber (STAMA Nr. 3871)
Messuhr (STAMA Nr. 3876)
Beispielarbeitsplatz

Sensor-Box (STAMA Nr. 3580)
Klemm-Box (STAMA Nr. 3575)

Hand- und Fuf3taster (STAMA Nr. 3891)
Kundenspezifische Montagevorrichtung
SWA-Schrauber-Adapter (STAMA Nr. 3890)
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3.5 Die SWA-Geratefamilie wachst kontinuierlich

Smart Work Assistant

Sensor-Box

Mitte 2018

Klemm-Box

Mitte 2018

Ende 2018

Demo-Koffer

Bitcube Handling-Arm

Marz 2019 SWA-Key-Lesegerat

Mitte 2019
Ende 2019

SWA-Schrauber Adapter

SWA-Mini Client

Anfang 2020 Hand- und FuBtaster

Download

Werfen Sie einen Blick in unsere SWA-Erweiterungsbroschiire:

https://www.armbruster.de/Downloads/PDFs/Erweiterung  SWA A4.pdf
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04 Schrauber direkt an den SWA-Client anbinden

Abschaltschrauber bendétigen zur Ansteuerung ziemlich viele 1/0-Signale. Diese stehen an handelsiblichen
Rechnern nicht zur Verfigung.

Deshalb haben wir bei Armbruster Engineering eine Anschalt-Box entwickelt, die mit zwei Kabeln im
Eingang und einem Kabel im Ausgang die gesamte Beschaltung ausfihren kann. Alles andere macht die
integrierte Elektronik.

Damit sind Abschaltschrauber der Firma Kolver direkt an den SWA-Client oder SWA-Server anbindbar!
Ein UGiberzeugender Vorteil bei der Gerateinstallation durch Schnelligkeit, Fehlerfreiheit und damit
Kostenersparnis.

Hier ist die Anbindung an eine Kolver-Steuerung abgebildet. Schraubersteuerung und Assistenzsystem
bilden eine Einheit. Nachfolgend werden einige Beispiele gezeigt.
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05 Der SWA-Mini Client — der Kleine fiir groRe Aufgaben

Der SWA-Mini Client — fir die direkte ELAM-Kommunikation am Arbeitsplatz. Klein, leicht und voller Power.

5.1 Anwendung als Stations-PC

Die Station ist an das Netzwerk angebunden und empfangt Daten von ELAM Uber einen kundenseitig
beigestellten Server. Dies ist im sogenannten Gerateplan zu sehen.

Ethernet

L

Server ®

wird bereitgestellt
_—

I S OF TWARE SWA-Mini

Client

Legende

Ethernet |

Seriell

usB

Scanner

230V Station 1
Bus

110

[11]]]

Sonstige

Touch Panel

Die Befestigung kann direkt am Monitor
erfolgen. Im Wareneingang kénnen, zum
Beispiel, Belege uUber den angebundenen
Scanner erfasst, Auftrdge gestartet oder
Bauteile zugeordnet werden.
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5.2 Anwendung als Monitoring PC

Im einfachsten Fall wird der SWA-Mini Client mit einer Flanschplatte direkt am Monitor befestigt. Die Schnell-
wechseleinrichtung fur den Monitor bleibt aktiv einsetzbar.

Tutorial

Befestigung des SWA-Mini Clients an der Rickseite eines Monitors:

https://www.youtube.com/watch?v=dfJBvn9rVkY

Durch drei vorhandene Monitoranschlisse kdnnen gleich-
zeitig unterschiedliche Monitore mit der gleichen Anzeige
parallel betrieben werden. Dazu zahlen Touch-Monitore,
Grol3bildschirme und Projektoren.
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5.3 Anwendung als Montagearbeitsplatz

An Montagearbeitsplatzen werden netzwerkfahige Gerate, wie z.B. Schrauber und Drucker, in den
ELAM-Ablauf eingebunden. Beim Einsatz eines Accesspoints kdnnen auch WLAN-fahige Netzgerate be-
trieben werden.

Strom und Netzwerk werden beigestelit

Stromversorgung

[ e 1 T

Server SWA-Mini
wird bereitgestellt Client Labeldrucker
=1
S OF TWARE [ J

®
Touch Panel

S

Scanner

EC-Schrauber
Uber Open Protocol

®—® Ethernet Station 1
@—® Seriell
&—® USB
o—0 230V
®—® Bus
o—o |/0
*—o

Sonstige
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5.4 Anwendung als mobile Losung

Der SWA-Mini Client ist besonders durch seine geringe Stromaufnahme und seine kleinen Abmessungen
fur mobile Anwendungen sowie fir die Kommissionierung oder in Geratewagen geeignet. Die Reichweite
der Akkus steigt in solchen Fallen gegentber marktiblichen Komponenten.

Anwendungsbeispiel

5.5 Anwendung in der Logistik

Zum Beispiel als Empfangerstation eines ProGlove-Handschuhs. Dieser Handschuh wird als unmittelbarer
Scanner eingesetzt und kann vom SWA-Mini Client tber WLAN direkt angesteuert und eingesetzt werden.

Stromversorgung

I Ethernet ¢ T

SWA-Server

m=EL AM

SOFTWARE SWA-Mini Touch Panel
Client

Anwendungsbeispiel
M D

Access Point

@®—® Ethernet

@—@ Seriell
—® USB
ProGlove-Handschuh O—0 230V
Station 1 o—® Bu
o—o 1/0

Sonstige
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Weitere Anwendungen:

5.6 Als Prufstation

Haufig muss zur Absicherung der Qualitat sicher-
gestellt sein, dass nur qualifiziertes Personal die
Einrichtung benutzen kann.

Dazu kann ein externes Lesegerat an den SWA-Mini
Client angebunden werden, um den Qualifizierungs-
grad des Mitarbeiters mit seinem persoénlichen
Chip zu uberprufen. Das erfolgt Uber eine USB-
Schnittstelle.

5.7 Als Stations-Extension

Komplexe Stationen missen haufig umgebaut
werden, um beispielsweise die Takte aufzuteilen.
Hier eignet sich der SWA-Mini Client besonders
als ,Nachrust-KIT*

5.8 Als Einbau im Klemmkasten
auf der Hutschiene

Mit Hilfe einer Adapterplatte kann der SWA-Mini
Client auf einer Hutschiene im Klemmkasten be-
festigt werden. Damit Ubernimmt der SWA-Mini
Client die klassischen Aufgaben eines eBox-PCs.

Tutorial

Befestigung des SWA-Mini Clients an einer Hutschiene:

https://www.youtube.com/watch?v=949 vBES8y8q
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(06 Der SWA-Client — ein universeller Alleskdnner

Der SWA-Client eignet sich perfekt flir Arbeitsplatze mit erweiterten Schnittstellen fir den Anschluss von
PTL, Sensorik und Aktorik — ein echtes Allround-Talent.

Anwendungen: Station ist Ublicherweise an ein Netzwerk angebunden und empfangt Daten vom ELAM-Server.

2x USB 3.0 fur SWA-Key zur
128 GB SSD Scanner & Feldgerate Werkeridentifikation
2x USB 2.0 fur
4GB RAM Scanner & Feldgerate
e HDMI fir externe
Touch-Monitore
10x Output
24 VDC
Intel Celeron N3160
ETH far PTL fur Pick
LAN-Anbindungen to Light-Sensoren

Technische Daten und Anschllsse
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6.1 Anwendung im Wareneingang mit Anschluss von Zahlwaage,
Drucker und Scanner

Strom und Netzwerk werden beigestellt
Stromversorgung :

Ethernet °

Server Labeldrucker SWA-Client Touch Panel Waage
wird beigestellt

w—ELAM

S OF TWARE

Anwendungsbeispiel

L

Scanner

Station 1

6.2 Anwendung als Montagestation mit Scanner und Pick to Light

Strom und Netzwerk werden beigestellt

Stromversorgung
Ethernet
e ’
Server SWA-Client Touch Panel
wird beigestellt
] . .
==ELAM Anwendungsbeispiel
'\ C
" H H H H H ‘ Legende
—® Eth t
I— 10 Stiick Pick to Light erne
Scanner Anzeigemodul L6 @—@ Seriell
—® USB
o—0 230V
Station 1 ®—® Bus
o—o /0
©——0 Sonstige

Whitepaper 2020 — Assistenz und Baugruppen | Armbruster Engineering | 18



6.3 Anwendung als Kombiplatz Montage mit Kolver und

Schrauber-Adapter, Bitcube und Pick to Light

Strom und Netzwerk werden beigestellt

Stromversorgung
)
Ethernet
SWA-Schrauber-
Adapter
[
Server SWA-Client Ethernet
wird beigestellt Touch Panel LED Bitcube
m==ELAM I

S OF TWARE

' .

Kolver Steuergerat 10 Stiick Pick to Light
Anzeigemodul L6
Scanner
Station 1

Anwendungsbeispiel

6.4 Anwendung als Schraubplatz mit EC-Schrauber und PTL

Strom und Netzwerk werden beigestellt

Stromversorgung
q
Ethernet
L
*—e
[}
Server Ethernet
wird beigestellt SWA-Client Touch Panel LED Bitcube
=L AM
N S OF TWARE
10 Stiick Pick to Light
Anzeigemodul L6
Scanner
EC-Schrauber
tber Open Protocol
Station 1

Anwendungsbeispiel
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Ethernet
Seriell
usB
230V
Bus

110

[1I1TT]

Sonstige




6.5 Anwendung als Prufplatz zur Anbindung eines Prifrechners
mit Ethernet- Schnittstelle

Strom und Netzwerk werden beigestellt

Stromversorgung
Ethernet
q
SWA-Server SWA-Client Touch Panel
L AM
SOFTWARE
I Anwendungsbeispiel
I Priifschrank
Scanner SPS S7-1200
Station 1

6.6 Anwendung zur Anbindung von I/O-Signalen z. B. Pressen oder
Lichtschranken, PTL und Funk-Messuhren

Strom und Netzwerk werden beigestelit

Stromversorgung
) q
Ethernet
q
Lichtschranke
L L
*— o —
‘\. p Klemm-Box
Server \
wird beigestellt Touch Panel SWA-Client Touch Panel I
wmmE L AM
ssssssss
- =
-~ -~ —o

Legende
oo Evemet N
—@ Seriell Scanner
o—e uss i ([ |
o—0 230V
—e s — L LI
—oe 10 Messuhren 18 Stiick Pick to Light Pressen
©——0 Sonstige werden beigestellt Anzeigemodul L6 VAR02 werden beigestellt

Station 1
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Anwendungsbeispiele

Rickseite des Arbeitsplatzes

6.7 Anwendung zur Anbindung der Sensorik — Handling-Arm Uber

die Sensor-Box

. Strom und Netzwerk werden beigestelit .
: Stromversorgung :
: Ethernet

Server
wird beigestellt
||
I
S OF TWARE

Ethernet
Seriell
usB
230V
Bus

110

Sonstige

11

SWA-Schrauber-

I Adapter

Kolver Steuergerat 1

Handling-Arm
inkl. Sensoren

SWA-Client

L

Scanner

Station 1
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Anwendungsbeispiele Ruckseite des Arbeitsplatzes

6.8 Anwendung an einem Verpackplatz

. Strom und Netzwerk werden beigestellt .
: Stromversorgung :
¢ q p q ) N
° Ethernet :
[ ] [ b
[
Server Labeldrucker SWA-Client Touch Panel Waage
wird beigestellt
mmEL AM Anwendungsbeispiel

N S OF TWARE

I Legende
Ethernet

Scanner .
Seriell

usB
230V

Station 1

Bus
110

I

Sonstige
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07 Der SWA-Server/Power-Client — ihm ist nichts zu schwer

Der SWA-Server/Power-Client eignet sich vor allem zum Betreiben von Anlagen mit autarken Servern oder
Arbeitsplatzen mit hoher Leistung — selbst komplexe Aufgaben meistert er mit links.

Anwendungen: Station ist an ein Netzwerk angebunden und empfangt oder stellt selbst ELAM:

) Als Server flr ein Netzwerk
) Als Server, der zwei Netzwerke verbindet
> Als Power-Client, wenn besonders hohe Leistung gefordert wird

2x USB 3.0 fiir SWA-Key zur
16 GB RAM Scanner & Feldgerate Werkeridentifikation
; 2x USB 2.0 fir
Intel i7.7700 Scanner & Feldgerate
10x Input HDMI fiir externe
Touch-Monitore
10x Output
24 \VDC
Schnelle 512GB SSD
ETH fir PTL fur Pick
LAN-Anbindungen to Light-Sensoren

Technische Daten und Anschliisse

23 | Armbruster Engineering | Whitepaper 2020 — Assistenz und Baugruppen



7.1 Anwendung als robuster Server im Feld

. Strom und Netzwerk werden beigestellt
: Stromversorgung
. q
N Ethernet
. )
L
Ethernet d | | Ethernet
LED Bitcube LED Bitcube
i ok NE o
SWA-Server SWA-Schrauber-Adapter SWA-Client
Legende ¢
@®—® Ethernet
o—e sl ] ]
—o UusB 5x PTL L6 EC-Schrauber
—® 230V —e | iber Open Protocol
®—® Bus Scanner 5x PTLL6 + 5x PTL L5 Kolver Steuergerat Scanner
o—o 10
@~ Sonstige Station 1 — Linie Station 2 — Linie
[ -
SWA-Server

Der Linienaufbau mit einem SWA-Server ist modular, schnell
und sicher herstellbar.
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7.2 Anwendung als Verbindungsrechner von zwei Netzwerken

Mit zwei Netzwerkanbindungen 1 x direkt, 1 x iber USB-Adapter

. Strom und Netzwerk werden beigestellt
: Stromversorgung
: ] Ethernet
R
l Ethernet intern l 1
==ELAM Touch-Monitor im Gehéuse Touch-Monitor im Gehause
inkl. SWA-Mini Client und inkl. SWA-Mini Client und
Key-Lesegerat Key-Lesegerat
SWA-Server inkl.
Serverfunktion
Legende
®—® Ethernet
L St Standfufs Standfufy
—® USB
o—0 230V
®—® Bus Scanner Scanner
—o 10
@——0 Sonstige Station 1
Am Arbeitsplatz bestehen erhéhte Anforderungen an Rechnerleistung und Geschwindigkeit.
. Strom und Netzwerk werden beigestellt
° Stromversorgung
. q
Ethernet
- l 1 l l Klemm-Box 1 -
2 Steuergerat g
I : | : |
z z
< <
Labeldrucker
JJJ I Ethernet
WLAN LED Bitcube
Access Point ¢
SWA-Server _===ELAM
Sensor-Box /‘
] a
Z
Touch Panel J kundenspezifische
Datenempfanger ~ Montagevorrichtungen
M ..
) Handling-Arm WLAN Messgerat EC-Schrauber
inkl. Sensoren Uiber Open Protocol

Scanner

Messschieber Schrauber NutBee

Station 1
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08 Stationen mit Roboter-Anwendungen

8.1 Anwendung als Handling-Roboter direkt am Arbeitsplatz

Auch an diesem Arbeitsplatz bestehen erhéhte Anforderungen an Rechnerleistung und Geschwindigkeit.

8.2 Anwendung als Handling-Roboter in Spritzgiel3zellen

Die Ansteuerung des Roboters kann direkt ins ELAM-System integriert werden.

Stromversorgung

Ethernet

SWA-Server
inkl. Serverfunktion

==ELOM

Touch-Monitor

Schweilanlage
(wird bereitgestellt) o
Anwendungsbeispiel

| ! 11

kollaborierender Scanner Lichtschranke fiir
Roboter NIO-Klappe
Station 1
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09 Stationen zu Linien verbinden

Durch den modularen Aufbau der ELAM-Software kénnen alle Stationen aus den Kapiteln 5 bis 8 in
Montagelinien integriert, als Inseln aneinander gereiht oder als Einzelstationen aufgebaut werden.

9.1 Montage in Linienanordnung

9.2 Montage im geschlossenen Kreisprozess
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10 Der Weg zum ELAM-System

Ist keine ERP-Anbindung notwendig, so ist unsere passende Lésung ELAM START. Dort kbnnen mit einem
Server drei Stationen verknupft werden. Diese Losungen sind jederzeit zur ELAM-Vollversion aufristbar.
Es gibt zwei Wege der ELAM-Installation, ELAM START als Einsteigerldsung und ELAM Verbundanlagen flr
grof3e Infrastrukturen.

Weg A: Einsteigerlosung mit ELAM START

Der Weg Uber ELAM START ist die Einsteigerlésung und eignet sich besonders fir Kunden, die einen
preiswerten, schnellen Einstieg suchen, um ELAM sofort verfigbar zu haben.

Das Einsteigerpaket umfasst eine Basisausstattung mit allen Komponenten, um eine Arbeitsplatzassistenz
aufzubauen. Zusatzlich kénnen jederzeit weitere Hardwarekomponenten dazu bestellt werden. Eine
ERP-Anbindung ist nicht moglich.

Nach der Wahl des ELAM START-Pakets hat der Kunde immer die Moglichkeit mit Hilfe einer Upgrade-
Lizenz die ELAM START Anlage auf eine ELAM Verbundanlage aufzuriisten. Mit weiteren Folge-
Lizenzen kann die Installation erweitert und somit die Assistenz in der Produktion ausgebaut werden.

ELAM
Verbundanlage

Folge-Lizenz

ELAM
Verbundanlage

Ausbauen mit Fo|ge_|_izenz

Ausbauen mit

ELAM

Erweitern mit Upgrade-Lizenz Verbundanlage

Starten mit

Einsteiger-Lizenz
ELAM START
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Weg B: ELAM Verbundanlage, die grof3e Losung

Der Weg Uber ELAM Verbundanlagen eignet sich besonders fir Kunden mit groRen Infrastrukturprojekten,
die sehr schnell und einheitlich aufgebaut werden sollen. Armbruster Engineering plant und liefert die
komplette Einrichtung aus einer Hand. Wenn erforderlich, als Generalunternehmer und mit einem oder
mehreren Partnern.

Allen Kunden stehen eine hohe Anzahl an Funktionen und anbindbaren Baugruppen zur Verfiigung, die im
STAMA Katalog aufgefiihrt sind. AulRerdem sind viele Sonderfunktionen méglich. Eine ERP-Anbindung
ist Ublich.

Armbruster Engineering bietet fir ELAM Verbundanlagen stets einen vollkommenen Service und Support an.

ELAM
Verbundanlage

Folge-Lizenz

Ausbauen mit

ELAM

Erweitern mit Folge-Lizenz Verbundanlage

Einrichten mit

ELAM-Lizenz
ELAM

Verbundanlage

Bei ELAM Verbundanlagen ist eine ERP-Anbindung obligatorisch. Nur fir die erste Anlage ist die volle
ELAM-Lizenz zu erwerben. Fir Folgeanlagen wird nur eine Folge-Lizenz bendtigt. Jede Anlage wird auf
einem Server installiert. Es besteht die Mdglichkeit 20-30 Stationen pro Server anzubinden.
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11 Wo bekomme ich Hilfe?

Far eine ELAM Verbundanlage gibt es auf jeden Fall Servicevertrage. Fir ELAM START ist es vom Volumen

und der Komplexitat her nicht erforderlich.

Unsere Service-Niederlassungen:

> BREMEN

Armbruster Engineering (Zentrale)
Neidenburger Stralle 28
28207 Bremen

Telefon: +49 (0)421 / 20 248 — 26
Ansprechpartnerin: Angelika Miedtank

> KASSEL

Armbruster Engineering (Standort)
Mercedesplatz 1
34127 Kassel

Telefon: +49 (0)170/ 382 63 65
Ansprechpartner: Christoph Nordheim

> MUNCHEN

Isarcad
Bachweg 6
82041 Oberhaching

Telefon: +49 (0)89 / 490 530 90
Ansprechpartner: Martin Gottmann

> SCHWEIZ

Bossard first level support
Steinhauserstrasse 70
CH-6301 Zug

Telefon: +41 (0) 4141 / 749 61 — 42
Ansprechpartner: Remo Gander

OSTERREICH

KVT (A Bossard company)
Im Stidpark 185
A-4030 Linz/Pichling

Telefon: +43 (0) 732 / 257 700 — 86
Ansprechpartner: Christian Lehner

Fir jede ELAM-Installation, seien es ELAM Verbundanlagen oder ELAM START, wird eine gute Systemschu-
lung bendtigt. Wir bieten verschiedene Schulungen fir Interessenten, Einsteiger oder auch Bestandskunden

in unseren Schulungsrdumen an.

Schulungsraum bei Armbruster Engineering
in Bremen, Werk 2
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Was konnen wir fur Sie tun?

Kontakt

Richten Sie lhre Anfragen an
Frau Angelika Miedtank.

Armbruster Engineering GmbH & Co. KG

Neidenburger Stralle 28
28207 Bremen

Telefon: +49 (0)421 / 20 248-26
Fax: +49 (0)421 /20 248-20
Email: a.miedtank@armbruster.de
Internet; www.armbruster.de

©2020 Whitepaper Assistenz mit Baugruppen aufbauen. Dieses Konzept ist ursprungsrechtlich fir Armbruster Enginee-
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